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Un método para calcular
costos de posesion y operacion
de una maquina en existencia

Ing. Victor J. Ruiz Chacon*

INTRODUCCION

En los Gltimos aios se han
desarrollado nuevos conceptos
de gerencia y direccion de pro-
yectos que se aplican a los gran-
des proyectos de ingenieria y
construccion.

En construccion, una de las
principales responsabilidades del
director gerente de la empresa,
es desarrollar un método de con-
trol de costos de posesion y ope-
racion de la maquinaria y equi-
po pesados.

METODO DE CALCULO

Para calcular costos de pose-
sion y operacion de una maquina
en existencia debemos, en primer
lugar, analizar los costos acumu-
lativos por hora; los cuales se
determinan sumando los costos
totales durante un periodo vy
divididos entre las horas de ope-
racion acumulados en ese mismo
tiempo. En este analisis se consi-
dera que los costos mas impor-
tantes son:

3. Mantenimiento y reparacion
4. Maquinaria parada

Sumando estos costos acu-
mulativos por hora y dibujando
un grafico de estos costos versus
tiempo; el resultado es:
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1. DEPRECIACION

Es el costo de la pérdida de-
bida a la baja del valor actual de
una maquina causado por el uso
y su antigledad. Es decir cuando
se pone en operacion una unidad
de maquinaria esta comienza a
desgastarse independientemente
del cuidado con que se le man-
tenga y repare, éste equipo al fi-
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Entre los métodos para cal-
cular el costo de depreciacién es-
ta el de suponer una vida Gtil de
la maquina expresada en afos,
horas o en unidades de produc-
cion, de tal forma que si dividi-
mos el costo total de la maquina
entre su vida atil estimada, el
resultado sera la depreciacion
anual, horaria o por unidad de
produccion.

2. COSTO DE
DE CAPITAL

INVERSION

Ya sea que la maquinaria se
compre al contado, por cuotas, 0
arrendada con opcion de compra
o simplemente alquilada, existen
gastos de financiamiento, intere-

1. Depreciacion nal serad obsoleto y deberd ser re- ses, seguros e impuestos que se
2. Inversion de capital emplazado. deben cargar a cada unidad.
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Si una unidad es arrendada
o comprada a plazos, la mayor
parte de los intereses se deben a
los gastos de financiamiento. Sin
embargo, en la compra al conta-
do, el interés cargado a una ma-
quina es el que podria ganarse si
la misma cantidad de dinero fue-
ra invertida a un interés deter-
minado.

Se consideran estos gastos
de interés, seguros e impuestos
como un porcentaje del prome-
dio de inversion anual. La formu-
la para calcular el promedio de
inversion anual es:

Y =(N) x
2N
Y = promedio de inversion
anual
X = precio inicial

N = afios de posesion
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3. COSTOS DE MANTENI-
MIENTO Y REPARACION

La mayor partida de gastos
de operacion del equipo de movi-
miento de tierra, es el costo de
mantenimiento y reparaciones.
Los costos para una mdaquina en
particular pueden mostrar un pa-
trén irregular, ya que reparacio-
nes mayores O reparaciones cos-
tosas, (tales como carriles, moto-
res y transmisiones) ocasionan al-
tos costos en el afo en que ocu-
rren. Por esta razon es importan-
te que los propietarios de maqui-
nas lleven un registro completo
de los costos de cada maquina en
particular.

Si los costos de manteni-
miento y reparaciones fueron los
Unicos factores a considerar, se
podria sacar una conclusion so-
bre la conveniencia de cambiar
con frecuencia las maquinas para
evitar los dolores de cabeza con
los aumentos de costos de mante-
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nimiento y las consiguientes pér-
didas de tiempo.

4. COSTO POR MAQUINA-
RIA PARADA

Aln cuando un equipo y
maquinaria estd disefiado por lo
general para un 90 o 95 %/o de
disponibilidad, el uso y desgaste
normal haran que el tiempo per-
dido aumente a medida que la
maquina envejece.

Con la tendencia hacia ma-
quinas mas rapidas y de mayor
produccion, se hace imperativo
que el contratista de hoy consi-
dere el tiempo de maquina para-
da como un gasto de operacion.

Una manera de calcular este
gasto es multiplicar las horas en
que la maquinaria no trabaja de-
bido a fallas mecanicas por el
costo de alquilar una maquina
similar.
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