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tiempos estandares

mediante microcomputadoras:

la aplicacion de las microcomputadoras a la medicion del trabajo

MARCOS MOYA N.*

RESUMEN

Este articulo presenta un programa de compu-
tadora que determina tiempos estandares mediante el
sistema de tiempos predeterminados MTM—2,

Trabaja en forma interactiva y deben d3rsele
como datos /os movimientos por ejecutar y las distan-
clas o pesos por transportar. El programa arroja
como resultado el tiempo estandar obtenido en TMU,
segundos y minutos.

INTRODUCCION

Ultimamente se ha visto como la generacion
de microcomputadoras estd teniendo gran auge en
el mercado, debido a que las casas fabricantes
estan ofreciendo gran cantidad de equipo de bajo
costo. Esto esta permitiendo que los paquetes de
programas (Software) que antes tenian que ser ad-
quiridos en el exterior a precios muy altos, puedan
ahora ser disefiados en el pais con la consiguiente
disminucién en los costos.

Desde la época de Taylor, se ha considerado
la conveniencia de definir tiempos estdndares a las
divisiones bdsicas de una actividad u operacién
como una forma de elevar la eficiencia de la admi-
nistracion de las organizaciones industriales.

Desde 1945 ha venido aumentando el interés
en el uso de movimientos bdsicos sintéticos, como
un método rapido y moderno para estimar tiempos
estandares sin el uso de crondémetros u otros ins-
trumentos de medicién de tiempo.

Con el sistema de tiempos predeterminados se
logra una reduccién de costos importante cuando
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los tiempos de ciclo de las operaciones de produc-
cién son muy cortos. Esto por cuanto, si usamos el
muestreo para determinar los estandares, por lo
corto del tiempo de ciclo de la operacion, el por-
centaje de error de los datos es muy alto, lo que
causaria un aumento desproporcionado en el tama-
fo de la muestra. Esto l6gicamente, produce un
impacto en los costos, elevandolos por el mayor
volumen de informacién que es preciso procesar.

Otra de las ventajas del sistema de tiempos
predeterminados es que permite fijar tiempos
estandares alin cuando las operaciones sean nuevas
(no se tienen estimaciones previas).

En este articulo se pretende poner a disposi-
cion de los usuarios de las técnicas de tiempos
predeterminados, un programa de computadora
que calcula tiempos estandares mediante el método
del MTM—2 (Measurement Time Method—2).

Este programa ha sido desarrollado para usar-
se en una microcomputadora que disponga de uni-
dad de diskette, pues estd escrito en lenguaje For-
tran y por tanto requiere de este compilador para
su ejecucion.

MTM-2 )

Como un esfuerzo para extender la aplicacion
del MTM a édreas de trabajo donde MTM—1 resul-
taria muy costoso, la Direccion Internacional de la
Asociacion MTM inicié un proyecto de investiga-
cion para desarrollar datos que fueran menos deta-
llados, pero apropiados para la mayor parte de las
secuencias de movimientos. De esta investigacion
resulté el MTM—2, que consiste de:

—  Movimientos MTM basicos sencillos
— Combinaciones de movimientos MTM basicos

El MTM-2 tiene aplicaciones en aquellos tra-
bajos donde:
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—  El tiempo de ciclo de trabajo es de mds de un
minuto de duracion

- El ciclo no es altamente repetitivo

—  La parte del ciclo que es manual no implica
un gran ndmero de movimientos manuales comple-
jos o simultaneos.

MTM-—2 considera 11 categorias que son:

CATEGORIA SIMBOLO
Get (obtener) G
Put (poner) P
Get weight (tomar peso) GW
Put weight (poner peso) PW
Regrasp (volver a asir) R
Apply pressure (aplicar presion) A
Eye action (accion del ojo) E
Foot action (accion del pie) F
Step (paso) S
Bend & arise (doblar y subir) B
Crank (accion de manivela) C

En MTM-2 las distancias se estiman por clases
y afectan los tiempos de las categorias Get y Put.

En estas dos clases de movimientos, tres varia-
bles afectan al tiempo requerido. Estas son:

— el caso considerado
— ladistancia recorrida
— el peso manejado

El programa que aqui se presenta esta basado
en el MTM—2. Las tablas de MTM—2 proveen los
tiempos para cada una de las categorias arriba des-
critas.

Hay cinco segmentos del programa que pro-
veen los tiempos para las 11 categorias ya descritas.

—  El segemento —GET— provee los tiempos para
la categoria G.

—  El segmento —PUT— provee los tiempos para
la categoria P.

— El segmento —GETW— provee los tiempos
para la categoria GW.

— El segmento —PUTW-— provee los tiempos
para la categoria PW.

—  El segmento —MOV— provee los tiempos para
las categorias A, R, E, C, S, F y B.

Cada uno de estos movimientos, asi como las

variables requeridas, son pedidas por el programa
al usuario.

El programa que se incluye como anexo estd
limitado a 50 elementos para una operacién. Sin
embargo este nimero puede ser aumentado si la
capacidad del computador lo permite. Esto se
logra modificando el estatuto DIMENSION. Est4
escrito en lenguaje FORTRAN 1V y fue probado
en una microcomputadora APPLE II.

Lo que el programa puede hacer se muestra en
el siguiente ejemplo:

Ejemplo de aplicacién practica:
Considérese una persona que se encuentra

ensamblando un componente y que realiza los
siguientes movimientos:

Mano izquierda Mano derecha

G15A G258
P15C P30A
A A
GW5 GW5
PW5 PW5

El usuario inserta su diskette y teclea < X >
MTM—2. En la pantalla aparece este mensaje:

ITCR
DEPARTAMENTO DE PRODUCCION
INDUSTRIAL
MTM—-2

Deseas ver los cuadros (SI/NO)

Sl
CUADRO DE ELEMENTOS

CODIFICACION GA GB GC PA PB PC

D 8 6 3 7 14 3 10 21
15......... 6 10 19 6 15 26
30......... 9 14 23 11 19 30
A5 ciuiiisan 13 18 27 15 24 36
80 swsiscas 17 23 32 20 30 41

GW-1/KG PW-1/5 KG



CUADRO DE HOLGURAS

GEC GEC5
PEB GEC5
PEC PEC5 PEC5 PEC5
GEC PEB PEC
DATOS

Cuando no desee introducir mas datos teclee
la palabra NO en el momento en que en la pantalla
se le pida el cddigo y la categoria.

Dar el elemento y el codigo (1 M.1ZQ., 2 M.DER.)
GE1

Dar la distancia y la categoria
15A

Dar el elemento y el cddigo (1 M.1ZQ., 2, M.Der.)
GE2

Dar la distancia y la categoria
25B

b_ar el elemento y el cédigo (1 M.1ZQ., 2 M.DER).
PW2

Dar el peso
05

Dar el elemento y el codigo (1. M.1ZQ., 2 M.Der)
NO
Teclee < RETURN > y aparecerd en la pantalla:

CUADRO DE ELEMENTOS

1 GE 15 A 1
2 GE 25 B 2
3 PE 15 C 1
10 PW 5 2

ABRIL—JUNIO 1984

Desea hacer algiin cambio (SI/NO)

S

Dar el nimero de elementos que desea cambiar

03

Teclee el nuevo elemento y el nuevo cérigo

PE1

Dar la distancia y la categoria

45C

Al presionar la tecla < RETURN > aparecera en la
pantalla

TABLA DE ELEMENTOS

1 GE 15 A 1
2 GE 25 B 2
3 PE 45 C 1
10 PW 5 2
Desea hacer algiin cambio (SI/NO)
NO
Al teclear < RETURN > aparecera en la pantalla:

MTM-2
TIEMPOS PREDETERMINADOS
MANO IZQUIERDA MANO DERECHA

Elemento Tiempo Tiempo Tiempo Elemento

GE15A 6 14 14 GE25B
PE45C 36 57 11 PE30A
A 14 14 14 A

GW5 5 5 5 GW5
PW5 1 1 1 PW5

El tiempo total de la operacion en TMU es: 91

El tiempo total de la operacion en minutos es: 0,0546
El tiempo total de la operacion en segundos es: 4
FIN

LITERATURA CONSULTADA

Niebel, B.W. Ingenieria Industrial, Representaciones y Ser-
vicios de Ingenierra, S.A., México, 2ed., 1980.
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CIMENSION CTA(SO),LA1TISO),PSSO(50),CODC(SO)
DIMENSION TIP{S0)
INTEGER DT ,CODSTIME,TIME1,TIMEZ2 ,TMAY(50) 3D(50) 4FSO4,PSO1
INTZGER DTA,CODD,PSSC
CHARACTER Txpo*z GE*:,PE*Z GaX2 ,PW*2,CAT*1 ,N*2
CHARACTER TIP*Z,CATT*I S*Z,DEC*Z,A*I:B*I CH}
DATA GE/'G E'/,PE/'PE'/,GH/'G\'/,F&/'F&'/
DATA C/50%0/ yN/'NO8L S/ SIY/ A7 A/ ,E/YEV/ ,C/C/
IADD = 1
WRITE(*,4000)
wRIrE(*,3700)
WRITE(%,4300)
READ( %, 1)0) DEC
IF(OEC.EQ.N) GO 10 21
WRITE {%,3500)
WRITE (%, 38090)
WPITL(* 3500)
RITE(*,4600)
WRITE (%,4400)
WRITE(*,4500)
DO 11 I = 1,59
WRITE (%,2600)

WRITE (%,4200)

RZAD(%,100) TIP(1),CCDD{I)

TIPO = TIP(I)

IF[(TIFOeEQeN) GO TO 12

lF(TIFO.EQ.GE-OR TIFCEGePE) WRITE(*,27CC)
WRITE (%,4200)

IF(TIF0.=0 Gl eOR«TIPCEQeFE) QEAD(*,zoﬂ) CTA{I),CATTI(I)
IF{TIFOeCQsGWeORTIFCEQaPW) WRITEZ(*,28CC)
WRITE(%,4300)

IF(TIPO.EQ.Gu.UR TIPC.EQePW) READ{%*,3200) PsSsSC(1)
IADD = IADD + 1

CONT INUE

NELEM = IADD - 1

WRITE [%,3500)

WRITE (%,3600)

DO 24 1 = 14NELEWM
IF(TIP(I).NF.bE.AND-TIP(I)-NE.PE) GO TC 18
WRITE (¥%,2900) I,TIP(I),DTA(I),CATT(I),CCCDI(I)
GO TC 24

IF{TIP(I)eNE2sGWeANDeTIP{I)eNEFW) GC TC 193
WRITE (%,3000) I1,TIP(I1),PSSO(I),CODDI(I)

GO TC 24

WRITE(%,3100) I,TIP{1),CODDI(I)

CONT INUE

WRITE (%,3600)
WRITE(*,BZOO)

WRITE (*44300)

RZAD(*, 100) Di.C
IF(DEC.NE S) GO 710 22
WRITE (*,3309)

WRITE (%,4300)
READ(#434OO) LL

WRITE(%*,4100)

$RITE (*,4200)

RZAD{%,100) TIP{LL),CODD(LL)

IF{(TIP{LL) eNEoGE«ANDSTIF{LL)«NESPE) GO TC 20
WRITE (%,2700)

WRITE (%,4209)

READ{#%,200) DTA{LL),CATT(LL)

GO TC 17

IF{TIP(LL) eNEaGWAND«TIP(LL)«NESFW) GO 1C 17
WRITE (%,2800)

WRITE(%,4300)

READ(*,300) PSSO(LL)

GO TO 17

K = 1

L =1

ISUM = 0

DO 50 I = 1,NELEWM

TIPO = TIP{I1)
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COD = CODD(1)
IF{TIFOeNE«GE«ANC+TIFGeNESPE) GC TO 13
DT = CTA(I)

CAT = CATT(I)

GO TO 14

IF{TIPONE«GWs ANCoTIFOeNEPW) GC TC 16
FSC = PSSO(I)
IF{TIFOeZQeGFEeANC+COL sEGel)
IF(TIFO-EQeGESsANC«COC «EQs2)
TIFOeiilePhesANCoCOCtEQe1l)
TIFO«EQePEANC «COD sEQGe2)
TIFOeEQeGWeANCoCOL eEGe1l)
TIFOsEQeGWeANT «COLC «EGW2)
TI
TI1
C

GO
GO
GO
GO
GO
€10]
G
GO

TC
10
TC
T0
TC
1C
10
TO

FOoFEGaPWeANTL o LOL ok:Gel)
POsEQ+sPWsANDCOL sEQe2)
OCe«¥Qe1) GO 70 S
CCLC+¥Qe2) GO 10 1C
CALL GET(DT,,CAT,TIMEL)
GC 70O 1¢
CALL GET{DT,CAT,TIMEZ)
GC TO 3&
CALL PUT{DT4CAT,TIN 1)
GC TO 15
CALL PUT{DT,,CAT,TIMEZ)
GO TO 35
CALL GZ - TW({PSO,TIME1)
G0 TO 15
CALL GETw({PSO,TIMEZ)
GC TO 3E&E
CALL PUTW({PSD,TIMELl)
GC TO 1¢
CALL PUTW(PSO,4TIMEZ)
GC TO 2t
CALL MOV{TIFO,TIME1l)
GC T0 1€
CALL MOV(TIFPO,TIMC2)
GC TO 38
D{K) = TIMEL
TMAY(L) = D{K)
NUMEZL = MOD(NELEM,2)
IF(IQEQoNELEM-AND.NUMEL.NE.C) ISuU»
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ISLM + TMAY({L)

TO0 36

1C 36

T0 37

) TMAY[L)=TMAY(L)+i4
) TNAY{L)=TMAY{L)+21
) TMAY(L)=TMAY(L)+21
) TMAY{L)=TMAY{L)+14
) TMAY{L)=TMAY{L)+21
IC €0
1C 75
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GC TO SO
€9 IF(TIP(I+1)eNEeGE«ANDST
WRITT(*,1000) TIP(I),DT
*I+1)yCTA{I+1),CATT(I+1)
GC TO 6%
65 IF{TIP{I+1) aNFeGWeANDST
WRITE(*,1100) TIP(I),DT
*I+41),FSS0(1+1)
GC TO §¢
79 ARNITE(*,1200) TIP[I),DT
*I+1)
GC TO &%
75 IF(TIP{I+1) eNFaGE«ANDWT
WRITE(*,1300) TIP{1I),FS
¥(I+1) ,CTA{I+1),CATT{I+1)
GC TO 9¢
39 IF{TIP(I+1)eNFaGWeANDST
WAITE(%*,1400) TIP(I),PS
*(I1+41) ,PSSO(I+1)
GC TO 36
85 WRITE{%*,1520) TIP(I),FS
*(I+1)
GC TO S§
30 IF{TIP({I+1)eNFePEoANDST
WRITE(*,160C) TIP(I1),D{(
XATT(I41)
GC TO S¢S
95 IF(TIP{I+1) eNFaGWaANDST
Wik ITI(%,1700) TIP(I),D{
GG TU 66
36 WRITE(*,1800) TIP(I),D{
33 CCNTINU:S
ARITL(%,2100) ISUN
WIITE(%*,2200) SUM
WRITE(%,2300) ISUM]
199 FUIMAT(A2,11)
2990 FOMAT(IZ,Al)
3093 FORMAT(IZ2,1I1)
490 FORMAT(5X,15)
820 FORMAT(AL)
GO0 FoOwmMAT(4(/))
1230 FORMAT(1X,A2,12,A1,5%X,12,5
1100 FORMAT(1X,A2,12,A1,5X,12,5
1239 FJ“MAT(IX,AE,IZ,AI,SX,IZ,S
138D F0A AAT(iX,AZ,IZ,éx,IE,Ex,I
1400 FJ.’.MAT(I)\,AE,I2,€X,IE,EX,I
1590 FDJMAT(lX,AZ,IZ,CX,IE,SX,I
i600 FORMAT{IX,A2,3X,12,8%x,15,1
17900 FORMAT(1X,A2,3X,12,5%,1I5,1
1309 FORMAT(1IX)A243Xy12,5X,15,1¢
1999 FORMAT(1X, "MANO IZGQUIERCA?
2009 FORMAT(2{(/)y1Xy44{"=-"),
*/’. ;LEM.',“X,
XOTIEMPCY 4%, " TIEMRO® 34X,
XOTIEMFCY, 44X,
HOZL “Ma¥y/g1Xp44({%=2),2(/))
2100 FU?MAT(lx,aa(-—'),//,' EL
HICN SN TMU S 1,1¢9)
22100 FORMAT{1X, 'L TIEMPO TCTAL
*0S ES 1,Fi0.5)
2300 FORMAT(1X, 'L TIFMFO TCTAL
%005 ES *,15)
24690 FORMAT(1X,14{"-"),15%x,12("
25900 FORMAT(3(/),15X,"™M T M 20
®INADOS*y3(/))
2609 FUIMAT({® CTAR L FLIMENTC Y
2709 FOIMAT{Y DA LA CISTANCIA
2300 FOWMAT{* CA?Y EL FESO ')
290 FCJMA}(SX,!&,DX AZ,S),IZ,S
3990 FORMAT(SX,I&,bX,Ad,SX,IE,l
3130 FORMAT(SX,12,5XyA2,16X,11)
3200 FOMMAT(* DESZA HACER ALGUN

IP{I+1).NE-PE) GC TG 65

A{TI) yCATT(I)aC(I)yTMAY(J),D(I+1),TIP{
IP{I+1).NZ.Fu) GC TC 70

A{I) 3CATT{I)4C(I),TMAY(J),,D{I4+1),TIR{
A(T) yCATT(I) yC{I),TMAY{J)0(1I+1),TIP{
IP{I+1)eNEWPE) GC TC 80
SO{I)4C{I),TVNAY(J),,C{I#+1),TIP
IP{I+1).NEsFPW) GG TO 85
SO{I),D(I)yTNAY(J),C(I+1),TIF

SG(E))D(I),TNﬁY(J),C(I*l)'TIP

IF(I+1).NEsGZ) GC TO 9S

I) ,TNAY(J) ,D{(I+1),TIF{I+1),DTA{I+1),C
IP{I+1)NEeP®) GC TC SE€
I),TMAY(J),D(I#l),TIF(I+1),PSSO(I+1)
I)sTNAY(J)4C{I41),TIF{I+1)
X,IG,ICX,IE,EX,Ac,IL, 1)
X'IS,I’OX,IZ’SX,A"IA' 1)
X,IS,IOX,IZ,EX;A()
SelIXyI2,Sx,A2,412,A1)
S,IDX,IQ,S’,AZQIZ'II)

Se1l0X312,EX,A2

OX,12ySX45A2,12,A1)
OXyi2,5X,AZ,12,11)

OX91245%X,AZ

21EX, *MANC CERECkA?)

TIEMPC TCTAL CE LA CFERAC

DT LA QOFERACICN EZN SECUN
-v))
277 9EXJ*TIZMFT S FREDETERM

ZL CCDIGC?')
Y LA CATIGCRIAY)

XgAlg5X,11)
1X,11)
CAMBIC {SI/NC)*)



3300
3400
3500

3600
37900
3800

3900

4000

41909
4299
43390
44 09
4590

4600
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49
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AR EL NUMe DEL ELEM.GUE DESEAS CAMEIARL')

FORMAT({* D

FORMAT{12)
. ioa?Atlz (7) 48X318(%=%),/,8X%X,*TABLA [E ELEMENTCES",;/,8X,18{*-7),

3{7)

FORMAT(5X,28(*'-*))

FORMAT({1X, *DESEAS VER LAS TABLAS (S1/NC)*)

FORMAT{

| R — PRp— L —— PRgE—— ]
*¥*CCDIFICACICN GA GB GC PA FB Pc',/,
x Sloo.oooo 3 7 14 3 10 21.9/,
% l1Seccceses 6 10 19 6 15 2€°% 3/,
%o 30-00‘.000 9 14 23 11 19 30"/’
% 4C€ aenssses 13 i8 27 15 24 36°,/,
* B8O esessses 17 23 32 20 23 41°%,/,
*. -------------------- - e D O ol YU O .'/’
*PGW-1/KG PW=1/5 KG ",7{/))

FORMAT({

L] —— ——— ———— et Ly,
* 0 A R E C g F B ,/,
b3 ] ',/'
¥ 14 € 7 1€ 1€ S €E1',/
£, e i e i e e 1158/

FORMAT{7(/),
30 I T Z s M *,3(/), ,
X DEPARTAMENTO DE INGENIERIAY,///,
% INDUSTRIAL Y DFE SISTEMAS,',///,
%¥9SISTEMA DE TIEMPCS PREDETPRMXNAUCS',//,
*e MT M 2 %,5(/))

FORMAT(1X,*TECLFEEF EL NUEVO ELEMENTO Y EL NUEVC CCDIGO.')

FORMAT({*==-=17)

FORMAT{*=--1)

FORMAT(S5{/)312X9S{"=)g/312X3*'C A T C S%,/,412X,9("=%),5(/))

FORMAT({

%' CUANCG NO DESEE INTFCOUCIR',/,
%*% MAS CATOS TECLEE UN = NO =%,/,
%* CUANCO LE PIDA EL ELEMENTG',/,
** Y T CODIGO',5(/))
FORMAT(8Xy917(%=%) 3/ 38X, *TABLA DE HCLGURAS 3/ ,8X917("=%),3(/),

* 9 —————— o

%0 GEC GECS ',4/7,
ke PEB GECS " ,/7,
i' PEC PECS FECS PECS ',/,
Ve e o v o S "/,
* GEC FEB PEC "4/,
* 0 - ————————— - ———— - ")
sTQP
END

SUBRGOUTINZ GET(DT,CAT,TIME)

INTEGER DT ,TIME

CHARACTER CATX1 ,AX1,E*1,C*1

CATA A/*A'/,B/7°B*/,C/7'C*/
IF{DT«EQe5) GO TC 10

F(DT.EQ.15) GO TC 20

F{DT.EQ«30) GO T1C 30

F(DT«EQ+45) GO TC 490

F{DT.EQ.80) GO TC 50

TeZQeA) TIME .

Te FO B) TIME

TeEGeC) TIME

€90

(

{

(

() bt et Bt
cTmum
OHHﬂﬂﬁﬁﬁ
Wun

[ RN

CAT.EQeA) TI
CAT.EQ.3) 11
CATEQeC) TI
TO €0
IF(CAT«ZQeA)
IF{CAT.EQ.B)
IF(CATEQ.C)
CO TO 60
IF(CAT.EQeA) Im
IF(CAT.EQ.8) 1IN
IF(CAT.£Q«C) Iwv
GO TO 60

Wwaun
e (8
no

I
I
1
1
A
A
A
C
F
1F
F
c

N = O

nun

miam
nnn
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50 (
%CAT.EQ.

TURN

(g)eelp
-~
o
ot bt ot
TXTX
mm
ni
v
NN

IF
IF
IF
RE
END
SUBROUTINE PUT{DT,CAT,TINME)
INTEGER DT ,TIME
CHARACTER A¥1,E%*1,C%1,CAT*1
CATA A/'A%/,B/*B*/,Crs*C/
IF{DT«EQGe5) €O TC 10
IF{DT«EQe1E) GO 20
F{DT.SQe30) GO 30
F{DT+3Qe4S) GO 40
F(DT<EQ«80) GO . 50
10 TeiZQeA) TIME
T+EQeB) TIME
TeEG.C) TIME
{

A b (o) oad el d
-0 OOO0O0

wonn

O bt ot bd
ocmmm

29

I
I
1
A
A
A
C
F{CAT«EQsA) 1
F

f_

C
C
C
TC
i IMm
IF(CAT<EQ.3) TIM
I IMm
G

“({CATeEQeC) 1

IF(CAT eEQeFE)
IF{CAT+5QeC)
GO TO 60
49 IF{CAT.EQ.
IF{CAT.EQ.B
IF(CAT<EQaC
GO TO 6C
50 IF (CAT.E
IF{CAT-EGs
IF(CATWEC.
62 RE TURN
“ND
SUBRCUTINE GETW(PSO,TIME)
INTECER TIME,PSC
TIME = 1 * FSGC
RETURN

E
E
E
30 IF{CAT»20eA) T
T
T
A

G -
b

1
1
1
)
)
)
G

20
41

mmm
nun
[}
k=]

IND
SUSBRCUTINE PUTW(PSO,TIME).
INTEGER TIME,PSC,PSC1
PSOl = PSO/Se
TIME = 1 * PSO1
R¥E TURN
=ND
3UBRCUTINE MOV{YIFO,TIME)
INTEGER TIME
CHARACTIER A2 ,R¥2;E*2,C%2
DATA A/'A */,R/ ' "/ ,E/'E
DATA S/'S '/,F/'F ',,B/*B
IF{TIPO.TQeA) TIME
IF(TIPO.EQeR) T
IF{TIFOEQeE) 1
IF(TIPD.EQ-C) 1
I
1
1

-

ANy o o (N

24F#2,E32,TIFC*2
yCsC vy

B3 N

IF(TIPO«EQeS)
IF(TIPOEQSF)
IF(TIPO.EQed)
RETURN
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