Las condiciones ambientales presentes en
toda la franja tropical, por sus altas tempe-
raturas y la presencia de precipitaciones a lo
largo del afio, propician que en paises como
Costa Rica se pueda desarrollar una gran
variedad de especies arbdreas maderables.
Muchas de estas especies se han utilizado en
programas de reforestacién con fines comer-
ciales.

Dentro de las especies nativas utilizadas en
estos programas de reforestacién se encuen-
tran especies que son muy utilizadas en la
fabricacién de muebles y estructuras para uso
exterior. Entre esas especies se encuentran
Terminalia amazonia, Terminalia oblonga,
Vochysia guatemalensis, Bombacopsis quinata,
Alnus  acuminata y Swietenia macrophylla.
Entre las especies exdticas estdn Cupressus
lusitanica, Tectona grandis, Pinus caribaea y
Acacia mangium.

La madera producida por estas especies, por
ser un material de origen bioldgico, siempre
serd susceptible a la degradacién, pero cuan-
do es utilizada en exteriores, esta queda ex-
puesta a la radiacién solar y al ambiente en
general, donde los rayos ultravioleta y la hu-
medad la degradan con mayor velocidad.
Para mejorar su estética y aumentar su vida
util, el mercado de pinturas nacional e inter-
nacional ha desarrollado una gran cantidad
de acabados y productos en general, como
preservantes y tintes, que pretenden aumen-
tar la vida il de la madera.

Un estudio de los efectos de los acabados
en la durabilidad de la madera, realizado en
el Centro de Investigacién en Integracién
Bosque-Industria (CIIBI), de la Escuela de
Ingenierfa Forestal del Instituto Tecnoldgico
de Costa Rica (TEC), pretende demostrar los
niveles de degradaci6n del color en la madera
que utiliza acabados, en relacién con aquella
que no los utiliza.

También busca evaluar la degradacién de las
superficies por aparicién de eventos erosivos
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en las capas de acabado que se colocan en la
madera, sean estos producto de la radiaciéon
ultravioleta o de la presencia de humedad.

Metodologia

Para realizar el experimento se utilizaron 10
de las especies mds utilizadas en reforestacién
comercial, entre ellas las seis especies nativas
y cuatro exdticas mencionadas con anterio-
ridad.

Se utilizaron tres acabados diferentes de los
que comunmente ofrece el mercado nacio-
nal en la linea de recubrimiento final, uno
de ellos del tipo emulsién con color cedro y
los otros dos del tipo poliuretano transpa-
rente, uno brillante y el otro satinado. Adi-
cionalmente se utilizaron cuatro diferentes
tipos de preparacién de superficie, segtin lo
que comdnmente se acostumbra en superfi-
cies exteriores; estos consistieron en aplicar
preservante, aplicar cera natural, aplicar pre-
servante y cera, y no aplicar nada, todo esto
previamente a agregar los diferentes tipos de
acabado.

Estos tratamientos fueron comparados con
madera que no recibié ningtin tipo de trata-
miento. Las muestras de madera por especie
se dividieron en dos grupos, la mitad de las
piezas fueron expuestas durante 500 dias a la
intemperie natural y la otra mitad se expusie-
ron en una cdmara de envejecimiento acele-
rado durante 400 horas, donde se le aplica-
ron ciclos de radiacién UV y condensacién,
segtin la norma ASTM G-154.

Para ambos grupos de especies se realizaron
mediciones de color utilizando un espectro-
fotémetro Hunter Lab Scan XE Mini Plus
y el sistema cromatoldgico CIE Lab; y para

evaluar la degradacién de la superficie se uti-
liz6 la norma ASTM D-660, la cual permite

evaluar la degradacién de la superficie; ade-

mds, se evalud la presencia o no de burbujas,
hongos y manchas en los diferentes trata-

mientos.

¢En qué etapa estamos?

En este momento el proyecto estd en la etapa
de andlisis de resultados, a partir de la cual se
pretende generar al menos un articulo para
una revista indexada.

Preliminarmente podemos indicar que se estd
evaluado el nivel de degradacién tanto de la
superficie como del color de la madera, pro-
ducto de la exposicién a la intemperie, donde
se observa el efecto obvio de la presencia de
los acabados. Estd por demostrarse si efec-
tivamente estos acabados aumentan la vida
util de los productos de madera y cudl es la
dependencia de estos al repinte o retoque.

:Quién financia?

Este proyecto de investigacién ha sido finan-
ciado en su totalidad por la Vicerrectoria de
Investigacion y Extensién (VIE) del TEC. Se
agradece la colaboracién a Grupo Kativo, el
cual facilitd las muestras de los acabados para
el andlisis.
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